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1. Allgemeine Beschreibung

Verglichen mit Blenden und Disen, ist das
Venturirohr generell etwas komplizierter
strukturiert, benétigt mehr Material und
Kosten und tendiert dazu, gréRBer zu sein.
Dagegen bieten Venturirohre Vorteile wie
extreme niedrigen bleibenden Druckverlust,
eine hohere Haltbarkeit und eine kleinere
Wabhrscheinlichkeit  (gegeniiber anderen
Durchflussmessern nach dem Differenz-
druckprinzip), dass sich Ablagerungen von
schlammigen Medien oder Sedimenten
bilden.

Venturirohre kommen dberall da zum Einsatz, wo der minimale bleibende Druckverlust wichtig ist.

ASME MFC-3M entwickelt und hergestellt.

Das Intra-Automation Venturirohr IVT wird unter vollstandiger Einhaltung der Normen 1SO-5167 und

2. Spezifikation

+ Venturirohr-Typen:

¢ Prozessanschluss:

¢ B-Verhaltnis:

+ Dusenberechnung nach:

+ Option-1:
+ Option-2:

Maschinell bearbeiteter Typ (aus dem “Vollen”)
Schweil3konstruktion
Rechteck-Schacht-Konstruktion

AnschweifRenden
Flansch

Maschinell bearbeitet: § von 0,4 bis 0,75 einschl.
Schweil3konstruktion: § von 0,4 bis 0,7 einschl.

ISO-5167
ASME MFC-3M
L.K.SPINK.
AGA NO.3.

Druckaufnahmen in Piezometerring
Voll- oder Teilmantelung zur Beheizung oder Kiihlung
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| 3. Zeichnungen |

Im Allgemeinen kénnen Venturirohre mit ausgefraster Dise in Rohren von DN50 (2*) bis DN250 (10*
angewendet werden. In gréBeren Nennweiten wired der Kostennachteil durch den hohen
Materialverbrauch jedoch sehr grof3.

Enbarcs Cyinder Conical Convergent. Cyindrical Thoet  Corical Divergent

________ iy I - SO P
) |
Machined Type: Flanged End Construction with jacket (model: IVT-J)
Entrance Cylnder Conical Convergent~ Cylindrical Thmat. - Conleal Divergent Eniranca Cylinder - Goncal Convergent Cylncical Throat  Cankcad Divergent
A
T T E AR - = Ry — ‘E
Welded Type: Flanged End Welded Type: Butt Welds End

| 4. Intra-Automation Design-Standards

+ Konischer Verjingungswinkel: 21°+1°
+ Konischer Erweiterungswinkel: 14° £ 1°
+ Anschluss: Anschweif3enden

Flanschverbindung

+ Druckaufnahme: %" NPT
Andere auf Anfrage (z.B. ¥2" SW, %" NPT oder SW, usw)

¢ Anzahl Druckaufnehmer: 1 Einlauf- und 1 Auslaufdruckaufnehmer
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| 5. Rechteck-Schacht-Version

Rechteck-Schacht-Version

Die Rechteck-Schacht-Version wird so hergestellt, dass sie in einen vorhandenen Rechteck-Schacht
eingebaut werden kann. Die Verjingung in der Mitte hat die gleiche Flache wie eine entsprechende
Rundrohr-Version und wird nach 1SO-5167, ASME MFC-3M oder L.K.SPINK. berechnet.
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| 6. Equations

Formeln zum Venturi-Prinzip:

Von der Bernoulli-Gleichung:

w2 w2

L2 p+pgz =221 p, + pgz,

2 2
mit
z,—-2,=h
P, =P, = Ap
lasst sich herleiten:

1 1 w?

Ap + pgh = E'O(WZZ —le)=§PWz{1—W—ZZJ

Basierend auf der Massenerhaltung:

WA =W,A,
qunéiwz
A

gilt auch Folgendes:
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7. Spezifikationsblatt Venturirohr

Intra-Automation GmbH

VENTURIROHR

Blatt

von

Auftrag

Datum

Nr. | Durch Datum

Rev.

Angebots-/Auftrags-Nr.

Durch Gepruft Bestétigt
VENTURIROHR FLANSCHE
1. Typ: Einschweil3 O andere: 7. Druckaufnehmer: Verjiingung [ andere:
2. Norm: 1ISO-5167 O andere: 8. Druckaufn.: 12" SW [ | andere
3. Bohrung: max. O annahernd 1/8° 9. VorschweiRer [ | Geschraubt []
4. Wst.: 304SS O 316ss [ andere: 10. Wst.:Stahl L1 ] andere:
5. Ring Wst. & Typ: 11. Flansch inklusiv L1 | Andere:
6. Typ Nr. & Herst. 12. Flanschdim.: ANSI 150# RF andere:
% | 13. | Messstelle
14. | Service
15. | Leitungsnummer
% | 16. | Name des Mediums
% | 17. | Aggregatzustand Medium
< * | 18. | max. Durchfluss [m3/h]
:: % | 19. | normal Durchfluss [m3/h]
() % | 20. | Druck @ max. / norm.
Q % | 21. | Temperatur. @ max. / norm.
) % | 22. | Normdichte
i * | 23. | Betriebsdichte
* | 24 | Super Komp. Faktor [Z]
* | 25. | Mol. gew. [Cr/Cy
* | 26. | Betriebsviskositét [cp]:
27. | Basisdruck: | Basistemp.:
* | 28. | Venturityp:
o * | 29. | Ap-Bereich [mbar]:
L|1_J 30. | Statischer Druckbereich:
L % | 31. | Durchflussbereich [m3/h]:
= 32. | Chart Multiplier:
% | 33. | Flanschabmessung:
o OO: * | 34. | Rohr ID: | WS.:
T Www * | 35. | Rohrwerkstoff:
>0Q % | 36. | Paar(e) Druckentnahme:
E <Z( a * | 37. | Rohranschluss:
> 38. | Verjiingungswinkel:
ACCESS- 39. | Nippel:
ORIES 40. | Ventilblock:
MANUF. 41. | Typenschlussel:
DATA 42. | Hersteller: INTRA INTRA INTRA INTRA
% | 43. | Anzahl:
Bemerkung: Alle Zeilen, die mit einem “*” markiert sind, missen, soweit mdglich, ausgefullt werden.
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| 8. Bestellangaben

Code | Beschreibung
IVT Venturirohr
Rohrabmessungen
ID... | Innendurchmesser (in mm)
WT... | Wanddicke (in mm)
Design
R | Rund
D | Schacht*
Design
MT | maschinell bearbeitet (50...250 mm Rohr ID)
MJ maschinell bearbeitet mit Mantel
WE | SchweilRkonstruktion, Flanschanschluss
WW | SchweilRkonstruktion, Anschweil3enden
Prozessanschluss 1
TO00 | Schraubverbindung
WO000 | Anschweil3enden
XXXX | DIN Flansche (Tabelle 1)
XXXX | ANSI Flansche (Tabelle 2)
9999 Flansche anderer Normen, bitte spezifizieren
Prozessanschluss 2
Schraubverbindung
NM NPT aussen
NF NPT innen
GM | G aussen
GF G innen
RM R aussen
RF R innen
Anschweil3enden
00 |
ANSI Flansche
AF FF
AR RF
Al RTJ
DIN Flansche
DB Form B
DC Form C
DF Form F
DN Form N
Flansche anderer Normen
99 Bitte spezifizieren
Druckaufnehmer
05N | 2" NPT
75N | 3" NPT
05S | 1" SW
999 | andere, bitte spezifizieren
Werkstoff
S | Edelstahl
C | C-Stahl
9 | andere, bitte spezifizieren
v v v v v v v v
[IVT | | [ | | | [ ]

*Bitte geben Sie das Seitenverhaltnis unter “Innendurchmesser” an (z.B. ID1000x1200).
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Tabelle 1 DIN Flansche*:

Druckstufe

Nennweite PN40 PN64 PN100 PN160 PN200
Code 1 Code 2> 1 2 3 4 5
D01 DN50
D02 DN80
D03 DN100
D04 DN150
D05 DN200
D06 DN250
DO7 DN300
D08 DN350
D09 DN400
D10 DN450
D11 DN500
D12 DN550
D13 DN600
Tabelle 2 ANSI Flansche*:

Druckstufe

Nennweite 150# 300# 600# 900# 2500#
Code 1 Code 2> 1 2 3 4 5
A01 2"
A02 2%
AO03 3”
A04 3%
A05 4"
A06 5”
AO07 6”
A08 8”
A09 10”
A10 12"
All 14"
Al12 16"
A13 18”
Al4 207
A15 22"
A16 24"

*Weitere Nennweiten und Druckstufen auf Anfrage.
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Auf3er den Produkten, die in dieser Broschiire beschrieben warden, produziert die Intra-Automation
GmbH noch folgende Instrumente, die héchsten Qualitats- und Prézisionsanforderungen entsprechen.
Fur weitergehende Informationen wenden Sie sich bitte an uns (Kontaktdetails umseitig).

Durchflussmessung

Itabar®-Durchflussmesser IntraSonic 1S200 Ultraschall-Durchflussmesser

Niveaustandmessung

= A zr.__.,\
3

ITA-mag. Niveaustandanzeiger MAGLINK Niveaustandanzeiger

Andere Messaufgaben:

DigiFlow Durchfluss- und

Fiillstandsrechner IntraCon digitale Regler IntraDigit Digitalanzeiger/-messgerate

-10 -
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